附件

进口冷链全流程消毒技术开发及应用示范
重大项目“揭榜挂帅”榜单

一、需求目标
[bookmark: _Hlk99741423]用户单位目前进口冷链货品使用常温消毒剂，消毒成本545元/标箱；冬季供暖季使用低温消毒剂，消毒成本1045元/标箱，单件货物的平均消毒时间超过30分钟（喷淋消毒机消毒5秒+静置30分钟+缠膜后二次消毒），导致单个货箱的平均周转时间较非疫情时延长40%。为了进一步节约消毒成本、提高货物周转效率，规范空气与货物消毒流程，切断进口冷链的疫情风险，研究采用替代消毒技术，实现对冷藏集装箱、冷库穿堂、典型一级冷库货物存储空间及进口冷链货物包装表面等流程作业环节消毒，其功能特性应兼备：
（1） 可移动性能满足所有月台卸货口的灵活作业；
（2） 附加小型化，满足海关检验人员的拆包装查验；
（3） 装卸货前打开箱门前的箱门消毒。替代部分/全部的化学消毒，完成中试试验研究，并开展生产性试验验证。在保证目前消毒效果且实现全程疫情风险阻断的前提下，显著降低化学消毒剂的使用量、缩短消毒时间，为国际冷链物流行业安全、绿色、低碳发展提供技术支撑。
二、考核指标
（一）优化一级冷库进出库货品消毒作业流程，开展低温环境通风设计和局部定点消毒方式研发。对比当前消毒作业流程，实现-18℃低温环境下消毒成本降低40-50%，消毒效率提高30%以上。
（二）研发1套冷库内货品外包装消毒装备，化学消毒剂替代比例不小于50%；在目前用户单位消毒工艺的基础上，消毒时间降低到30秒/件以内。物体表面指示微生物平均杀灭率≥99.9%，且符合国家食品安全和冷链消毒相关标准与规范。
（三）申请发明专利不少于2项，实用新型专利不少于3项。合作形成的知识产权归双方共有，按照贡献程度排名。
（四）完成可靠性测试，并在用户单位完成应用示范。
三、实施周期
项目起止时间为2022年5月 — 2023年4月。
（一）第一阶段
优化一级冷库进出库货品消毒作业流程，研发满足冷藏集装箱或运输车、冷库穿堂、冷库货物存储空间等流程作业环节要求的消毒方案。
（二）第二阶段
研发冷库内货品外包装消毒装备，并完成应用示范工作和示范推广技术规程。
四、最终成果形式
[bookmark: _GoBack]（一）优化一级冷库进出库货品消毒作业流程1套；
（二）研发冷库内货品外包装消毒装备1台套，满足考核指标；
（三）完成1套一级冷库进出库货品消毒作业流程的应用示范工作，形成可大范围示范推广技术规程1套。
五、榜单金额及资助项目数
[bookmark: _Hlk99612548]支持1项。榜单总支持额度350万元，其中市财政支持50万元，用户单位投入支持300万元。

